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SOCOJARS®



Overview
Å Socopet è un'azienda di packaging innovativo, che produce contenitori in PET attraverso 

due principali tecnologie differenti: macchine monostadio e bistadio.

Å Con la tecnologia Monostadio produciamo principalmente contenitori a bocca larga (tipo 

vaso), sia con materiali standard, che speciali (come i contenitori Socojars®, RPET, 

imballaggi biodegradabili e compostabili eccé).

Å Con la tecnologia bi-stadio produciamo invece, in modo preminente,  contenitori a collo 

più piccolo (tipo bottiglia) ad alta velocità. La tecnolgoia bi-stadio ci permette inoltre di 

realizzare progetti definiti ñIN-HOUSEò (soffiando il contenitore direttamente sulla linea di 

riempimento dal cliente, annullando le distanze di trasporto e riducendo drasticamente gli 

spazi in magazzino per i contenitori vuoti)

Å Nelle prossime pagine non solo presenteremo le nostre tecnologie, ma anche alcuni dei 

nostri casi di successo, già presenti sul mercato.

Å La nostra azienda è ben nota sul mercato come azienda ad elevata innovazione 

tecnologica. Infatti dedichiamo costantemente parte della nostra marginalità al nostro 

reparto di R&D.

Å Socopet ha deciso di operare principalmente nel settore alimentare, cercando di portare 

innovazione  e vantaggi competitivianche nei settori più tradizionali.
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Socopet Technologies

Questo know-how esclusivo 

combina la resistenza al 

riempimento a caldo con 

un'elevata barriera all'ossigeno nel 

materiale PET. In questo modo 

Socojars® è diventata l'unica vera 

alternativa al vetro nel mercato 

alimentare.

SocoJars ®

Questa è l'ultima tecnologia Socopet 

registrata il 17/10/2019 (reg. Num. 

102019000019223). Grazie a questa 

tecnologia brevettata, Socopet potrà 

entrare in quei settori dove, a causa del 

processo di Pastorizzazione non poteva 

essere adottata. Settori quindi come i sughi 

per la pasta o la passata di pomodoro non 

avranno più bisogno della fase di 

Pastorizzazione e questo permetterà 

finalmente a Socopet di entrare con i 

prodotti SocoJars® in questi segmenti 

(richiedi presentazione dedicata).

SAFÊ
Questa linea, lanciata nel 2018, consente ai clienti 

Socopet di utilizzare lo stesso stampo sviluppato per 

PET standard (o Socojars®) anche per materiali più 

ñgreenò come RPET (PET riciclato - materiale di 

seconda vita) o PLA (Poly-Lactid Acid) a Materiale 

ñplastic freeò. Entrambi i materiali sono approvati per 

il contatto diretto con alimenti. Grazie allôuso di 

questi materiali prima dei nostri concorrenti, nel 

mondo alimentare, Socopet si è aggiudicata, per due 

anni di fila, il Premio Prevenzione Conai (o Eco-

Design): sia nel 2019 che nel 2020.

Nel 2021 circa il 70% della nostra produzione sarà 

realizzato con lôutilizzo di RPET.

Eco-friendly products line
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PERCHÉ IL MERCATO ALIMENTARE NON HA SPERIMENTATO 
IL CAMBIAMENTO GIÀ AVVENUTO NEL MERCATO DELLE 

BEVANDE: LA SOSTITUZIONE DELLE BOTTIGLIE IN VETRO 
CON  BOTTIGLIE IN PET?

Sino ad oggi i due principali problemi per questa evoluzione sono 
stati:

1. Insufficiente barriera all'ossigeno per garantire una shelf life del prodotto 
simile a quella disponibile con il vetro

2. Insufficiente resistenza del PET ai processi di riempimento a caldo tipici del 
mercato alimetare
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Socopet, con la sua linea di produzione SOCOJARS® , ha risolto 
entrambi i problemi, con una soluzione che coinvolge materie 
prime, un nuovo processo produttivo e un perfetto design del 
packaging.

Diamo un'occhiata ai numeri:

Barriera allõOssigeno con valori di circa 0,1 PPM/anno

Resistenza di riempimento a caldo: 82 Á+/ - 2 ÁC a seconda della 
tecnologia scelta (possiamo fornire la tecnologia nella migliore versione 
per soddisfare le peculiari esigenze di ogni cliente) e delle condizioni 
della linea di riempimento. 

Grande resistenza meccanica al vuoto post -riempimento a caldo.

Basso impatto ecologico e ottimo imballaggio riciclabile (possiamo ottenere 
la barriera all'ossigeno con un solo strato, quindi TUTTI i nostri contenitori 
possono essere dichiarati riciclabili al 100% in linea con le attuali richieste 
del mercato)

Ottima trasparenza e possibilità di giocare con impatto cromatico 
contenitore/prodotto

Costo decisamente competitivo
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Packaging PET BARRIERA monostrato

Socopet introduce 

SOCOJARS®
L'unica resina monostrato con Barriera Attiva e Passiva all'interno, adatta 
per salse, condimenti, marmellate e alimenti in genere, sia per processi di 
riempimento a freddo, che per riempimento a caldo.

La resina Socojars rispetta tutte le normative UE, USA e dei principali paesi 
in termini contatto diretto con gli alimenti.

Socojars® può essere riciclato nel normale flusso di rifiuti PET ed è 
riciclabile al 100%.



SOCOJARS® ed il riciclaggio

Il codice della resina SPI (Society of Plastic Industries o Plastic Industry Trade
Association ) è stato creato nel 1988 per aiutare i riciclatori a identificare e smistare la 
resina da cui sono realizzati i singoli contenitori di plastica. Fin dalla sua creazione, il 
sistema di codici in resina ha assunto un significato oltre il suo intento iniziale. A causa 
della proliferazione di tipi di resina e modifiche, ad es. Contenitori multistrato in PET e 
copolimeri poliolefinici , l'ASTM (Sezione americana della International Association for
Testing Materials ) ha creato un sottocomitato per rivedere e aggiornare il sistema di codici 
delle resine e per emettere uno standard ASTM che accoglie le varie resine da imballaggio 
attualmente in commercio. È probabile che il risultato finale siano sottocodici di resina 
aggiuntivi. Ad esempio, una proposta per contenitori multistrato in PET è # 1, PET + o PETE 
+. Sebbene il comitato stia facendo progressi, è probabile che lo standard finale richieda 
anni di lavoro.
È nostra opinione che, con l'attuale sistema SPI, sia appropriato assegnare un codice PET o 
PETE n. 1 ai contenitori fabbricati da SocoJars®.
La òriciclabilit¨ó di un dato tipo di contenitore dipende da molti fattori, i pi½ importanti dei 
quali sono la tecnologia del processo di riciclo, i requisiti e le specifiche degli usi finali del 
materiale riciclato. È stata effettuata la valutazione dell'impatto dei contenitori in resina 
SocoJars® nel flusso di contenitori trasparenti PET. Questo studio ha dimostrato che non 
ha avuto un impatto significativo sulle proprietà tecniche o cosmetiche dei flaconi 
trasparenti. Il volume maggiore di contenitori in PET riciclato è in fibra. Gli studi 
sull'impatto di SocoJars® sulle proprietà delle fibre non hanno mostrato alcun impatto 
significativo sulle proprietà delle fibre a livelli significativamente più alti.
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Dopo tutte le considerazioni sopra evidenziate, abbiamo concentrato il nostro 
sviluppo sui flaconi / VASI monostrato in PET barriera allõossigeno e sulla 
tecnologia produttiva, definita Monostadio.
Infatti, confrontando tutti i motivi sottolineati nelle pagine precedenti, questo 
è il miglior compromesso in termini di costo, prestazioni, appeal commerciale e 
innovazione tra tutte le attuali possibili tipologie / stili di packaging.

Abbiamo quindi sviluppato un completo know how su questo tipo di packaging con 
particolare attenzione a:

1. Prestazioni in termini di Barriera allõossigeno e shelf life
2. Interazione sicura e garantita tra prodotto e contenitore anche nelle fasi di 

riempimento a caldo
3. Integrazione con le linee di riempimento esistenti con l'obiettivo di 

minimizzare le eventuali modifiche anche in caso di passaggio da vetro a 
Socojars®

4. Riempimento a caldo e le sue implicazioni durante e dopo il processo di 
riempimento

5. Sfruttare tutte le possibili alternative tra il vecchio e il nuovo packaging per 
realizzare ulteriori risparmi sui costi e implementazioni funzionali.
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Prestazioni del PET barriera Socojars® rispetto agli altri PET barriera sul mercato


